
项目名称 山东巨久能源科技有限公司 100 万吨年劣质原料预处理联合装置设备更新技术改造项目 

项目简介 

项目情况：根据市场需求，山东巨久能源科技有限公司对 100 万吨/年劣质原料预处理联合装置进

行设备更新技术改造。（1）劣质原料预处理装置新增密闭除焦（含尾气处理），提升了环保治理水平，

降低了污染物的排放，其余为设备更新；（2）劣质原料精制装置更新设备；（3）5 万吨/年硫回收装置

中的酸性水汽提和溶剂再生装置更新设备，硫回收部分依托原有厂区设备，项目实施后不仅节约了能耗，

同时减少了废气的排放，满足国家和地方环保排放标准要求。（4）新增制氢装置、配电室、机柜间等相

关配套设施，同时新增北厂区至南厂区系统管网。储运及原料、产品装卸设施、供水、供电、供热、供

气、消防水系统及排水系统、自动化控制系统、化验等辅助生产设施依托原有。本次设备更新技术改造

的位置包括南厂区西南侧空地、北厂区原 100 万吨/年劣质原料预处理联合装置西侧预留空地，在新设

备更新投用后原设备停止运行（包括原 100 万吨/年劣质原料预处理装置、精制装置、酸性水汽提及溶

剂再生装置）。本项目不新增两高产能，不新增能耗。该项目已于 2024 年 4 月 30 日取得《山东省建设

项目备案证明》，经核对，该项目建设规模和内容与《山东省建设项目备案证明》建设规模和内容一致。 

该项目加氢工艺属于《重点监管的危险化工工艺目录》（2013 年完整版）中的危险化工工艺，石脑

油、氢气、液化石油气、天然气、干气（参照甲烷）、硫化氢、氨气列入《重点监管的危险化学品名录》

（2013 年完整版）。山东巨久能源科技有限公司 100 万吨/年劣质原料预处理联合装置设备更新技术改

造项目劣质原料处理联合装置（劣质原料预处理装置、劣质原料精制装置、劣质原料精制装置(压缩机

部分)）单元危险化学品重大危险源级别为三级。 

山东巨久能源科技有限公司 100 万吨/年劣质原料预处理联合装置设备更新技术改造项目的产品精

制石脑油、加氢焦化柴油，副产品干气、液化石油气、氨水（浓度 20%），中间产品焦化石脑油、焦化

柴油、氢气列入《危险化学品目录》（2022 年调整版），故该项目属于危险化学品生产建设项目。 
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